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SPECIFICATIONS
DRILL/DRIVER
Motor voltage : 12v BC
No load speed LOW : 70 ~ 590 min~! (r.p.m.)
HIGH : 270 ~ 2,000 min~! (r.p.m.)
Impact rate per minute LOW : 1,050 - 8,850 min~! (b.p.m.)
HIGH : 4,050 - 30,000 min~! (b.p.m.)
Speed reducer type : Epicyclic gear
Chuck capacity : 0.8mm, 1/32" - 10mm, 3/8"
Maximum torque : 11.3Nm  (115kg-cm, 99.7in.1bs.)

Impact strength
Overall length
Mass (Weight) (with battery pack)
BATTERY PACK

Storage battery

Battery voltage

Battery life

BATTERY CHARGER
Input

Mass (Weight)
Charging time

STANDARD EQUIPMENT

: 120, 230, 240V AC
: 0.66kg (1.451bs.)
: Approx. 15/20 min.

: 1,670N (170kgf, 3701bs.f)
: 239mm, 10-11/16"
: 1.%g (4.21bs.)

: Ni-Cd battery
: 12V DC ( 1.2Vx 10 cells)
: Approx. 1,200 cycles (lcycle = 1 charge / 1 discharge)

separately available

Battery charger , Battery pack , Tool case

Panasonic
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EXPLODED VIEW
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Model EY6901

REPLACEMENT PARTS LIST

Note : *A ... available as an optional accessory *E «.» for U.K.
*B ... only available as set *F .. for Scandinavia
*C .« available individually *G «»« for Australia
*J ... for F.R. Germany *H ..« for New Zealand
Ref No. Parts No. Parts Name & Descriptions Per set Remarks
A 1 WEY&?01K3D78 HOUSING AB SET 1
2 WEYL200B&B07 CHUCK FASTENING SCREW 1
A 3 WEYLF01K?7918 KEYLESS DRILL CHUCK 1
4 WEYL?01KF067 SCREW 3 *
5 WEYLZ01H3227 CLUTCH HANDLE A 1
& WEYSO9BOI77 0~-RING 1
7 WEYLID1ILN5467  CHANGE RING 1
8 WEYLF01LO3%7 PIN 2 B
? WEYL901H3258 CLUTCH HANDLE B 1
10 WEY&6S01L.1137 DRIVING SHAFT 1
11 WEY&00B0O177 SPRING 1
12 WEY&LR01L0907 CHANGE PLATE 2 B
13 WEYAS01L.1387 CAM A 1
14 WEY&201L01927 SPRING 1
15 WEYLSPOLILN4S7? CLICK PLATE 1
16 WEY6201L.0637 ADJUST RING 1
17 WEYLID1LO1467 CLUTCH SPRING 1
18 WEY6S01L0S77 CLUTCH PLATE 1
17 WEYSLDOBLTLEY STEEL BALL 12 *B *D *E *H
19 WEZS&L0B&LEI6Y STEEL BALL 12 *B *F *q
20 WEY6901L1797 CLUTCH CASE 1
21 WEY&L705L0377 ROLLER PIN & *B
22 WEY&2D1L1107 CARRIER 1
23 WEY6201L1477 RING GEAR 1
24 WEY&LP00B1347 PLANET GEAR SET 3 *B
25 WEY4200B0O8B57 THRUST PLATE 1
26 WEYL207B15917 CHANGE-GEAR SPRING 1
27 WEY&L700B1767 GEAR CASE 1
28 WEY&705L94637 SCREW 2 *
29 WEYS540B1467 RING GEAR B 1 *D*E *H
29 WEZS&60B14s67 RING GEAR B 1 *F *G
30 WEY&900B1107 CARRIER A 1
31 WEY&200B1357 PLANET GEAR A 3 *B
32 WEY&?00B1127 CARRIER B 1
33 WEYSL700B1457 RING GEAR A 1
34 WEYS560B13&67 PLANET GEAR B 3 *B *D *E *H
34 WEZS5460B1347 PLANET GEAR B 3 *B*F *G
35 WEY&?01L.0887 THRUST PLATE 1
A 346 WEYS901L1008 MOTOR 1
37 WEY&F01L2567 RADIATING PLATE 1
38 WEYLL05L9627 TAPPING SCREW i
A 39 WEY&L901Y2008 SWITCH BLOCK 1
40 WEYL705KE197 SCREW 2 *C
41 WEY&L4B1LD207 DUST PREVENTIVE PLATE 1
A 42 WEYL90D1H3107 HOUSING COVER 1
43 WEY&F01K?387 TAPPING SCREW 2 *C
44 WEYLFD1H3237 CHANGE-GEAR HANDLE 1
45 WEYS&0BO187 SPRING 1 *D *g x4
45 WEZS40B0187 SPRING 1 ¥ %G
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Model EY6901

REPLACEMENT PARTS LIST

Ref No.

Parts No.

Parts Name & Descriptions

Per set

Remarks

46
47

48
49
50
951
52
52
52
52
53
53
53
53
53
54
55
55
56
56
56
56
S7
57
58
59
59
60
61

4 d g

WEY&64811L.0177
WEY6?01H3247

WEY&605K?037
EYDZ202
EY?001
EY9591
WEY0D202B3078
WEYDZ202B3099
WEYD202B3101
WEYD202B3102
WEY0D202B3029
WEYD202B3030
WEYD202B83031
WEYD202B3032
WEYD202B3033
WEYDZ00C0S47
WEYD202B2129
WEY0202B2131
WEYDOD1B2058
WEY0202B2060
WEYD202B20461
WEYD202B2063
WEYS5462B0218
WEZ562B0218
WEYDZ202B5259
WEYD202B5029
WEYD202BS030
WEY0202B5099
WEYD202B9038
WEY&?01K8008
WEY&F01KB108

CLICK SPRING

FORWARD/REVERSE SELECTOR HANDLE

SCREW

BATTERY CHARGER

BATTERY PACK
TOOL CASE
HOUSING A FOR
HOUSING A FOR
HOUSING A FOR
HOUSING A FOR
HOUSING B FOR
HOUSING B FOR
HOUSING B FOR
HOUSING B FOR
HOUSING B FOR
LAMP COVER
MODULE

MODULE

POWER CORD
POWER CORD
POWER CORD
POWER CORD
CORD ANCHORE
CORD ANCHORE
FUSE

CHARGER
CHARGER
CHARGER
CHARGER
CHARGER
CHARGER
CHARGER
CHARGER
CHARGER

FUSE & FET SET
FUSE & FET SET
ZENER DI1ODE

TAPPING SCREW FOR CHARGER

INDIVIDUAL BOX
OPERATING INSTRUCTIONS
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*G *H
*E
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Model EY6901

ZERLEGEN
B ENTFERNUNGSWEISE DES SCHLUSSELLOSEN BOHRFUTTERS
Rererenz-Nr. | Schritt 1A Entfernen des schlussellosen Bohrfutters.
A 1. Setzen Sie den Kupplungsgriff auf die

Festziehring 2.
3.

Schraubenzieher

Futter

4.

Futter
Innensechskantschliissel

HINWEIS: Wenn sich die Befestigungsschraube fur

Bohrposition ein.

Den Festziehring gegen den Uhrzeigersinn
drehen und das Futter offnen.

Die Befestigungsschraube im Futter mit einem
Flachkopfschraubenzieher gegen den Unhrzeiger-
sinn 1dsen und entnehmen.

das Futter nicht 1dsen 14fBt, setzen
Sie den Innensechskantschlussel in das
Futter ein und schlagen Sie mit einem
Hammer im Uhrzeigersinn leicht dagegen,
um das Futter fester anzuziehen. Losen
Sie dann die Befestigungsschraube fir
das Futter.

Setzen Sie den Innensechskantschlissel in das
Futter ein und drehen Sie ihn gegen den
Uhrzeigersinn (in Pfeilrichtung).

I DEMONTAGEWEISE DER HAUPTEINHEIT. (Der Gehdse-AB-Satz kann gedffnet werden, ohne das Futter

abzunehmen. )

Referenz-Nr. | Schritt 1B Abnehmen des Gehauses.

1B

1.
2.
3

Losen Sie die 2 Schrauben der
Gehduseabdeckung.
Losen Sie die 8 Schrauben des Gehduses.

. Offnen Sie das Gehduse und beseitigen Sie den
Schaltgetriebegriff.




Model EY6901

Referenz-Nr. | Schritt 1B — 2B

2B

Entfernen oder Einsetzen des Motors.

Gehobene Linie

C
L

/]

I
1y

(I

<o 3

i

.

(Entfernen des Motors.)

1.

2.

Entfernen Sie den Motor zusammen mit der
Schaltgetriebeeinheit aus dem Gehduse.
Trennen Sie Motor und Schaltgetriebeeinheit
voneinander. Drehen Sie dazu den Motor, um
die Lappen zu entriegeln.

(Einsetzen des Motors.)

3.
Nut

Stellen Sie die gehobene Linie der
Schaltgetriebe-Einheit auf die Nut des
Motors ein.

(-

R

Referenz-Nr. | Schritt 1B — 2B — 3B

3B

Entfernen der Antriebseinheit

1.

Vor dem Auswechseln der Antriebseinheit vom
Gehdse her stellen Sie den Kupplungsgriff B
auf die Position 1 ein.

Lésen Sie 3 Schrauben des Kupplungsgriffs A
und beseitigen Sie den Kupplungsgriff von
der Antriebseinheit.

Ziehen Sie 2 Stifte (@2 x 31,8) dadurch
heraus, indem der Kupplungsgriff B und die
Antriebswelle nach unten gedrickt werden.

. Nach dem Entfernen des Kupplungsqgriffs B

konnen die Innenteile der Antriebseinheit ein
nach dem anderen beseitigt werden.

Antriebswelle — Feder — Schaltplatten
(2 Stike) — Nocken A — Schwingungsfeder
— Schaltklinkenplatte — Einstellring —
Kupplungsfeder — Kupplungsplatte —
Stahlkugeln — (12 Stike) — Rollenstift

-12 -




Model EY6901

ZUSAMMENBAU |
|

Il ZUSAMMENBAUWEISE VON ANTRIEBSEINHEIT UND GETRIEBEGEHAUSE-BAUTEIL

Eindruckmarkierung

C ?"::éf/ -
b

-

)\_Y_A v e,
Antriebseinheit
Getriebegehdseeinheit

Md%;r

Referenz-Nr. | Schritt 1A Zusammenbau der Antriebseinheit
1A

1. Bauen Sie die Kupplungsplatte, die
Kupplungsfeder und den Einstellring an die
AuBenseite des Kupplungsgehdses ein.

2. Die Sperrklinkenplatte hat deren eigene
richtige Richtung fir richtigen Einbau.
Stellen Sie die (A)-Nut des Kupplungsgehdses
auf den Vorsprungsteil der Sperrklinkenplatte
ein.

Eindruckmarkierung

Vorsprung

VergriBerung

Vorsprung

I ] Abrundungsseite
Kupplungsgehéuse E1nste11r1ng\\ " N

Kupplungsfeder Kupplungsplatte
(A) Nut tppitng PPIUNGSP Motorseite Kupplungsgriffseite

Kupplungsplatte

3. Bauen Sie die Schwingungsfeder und den
Nocken A ins Kupplungsgehduse ein.

4. Beim Einbauen der Schaliplatten stellen Sie
sicher, daB die Vorsprungsseite der
Schaltplatten sich nach die Innenseite des
Kupplungsgehduses richtet.

5. Setzen Sie die Feder auf die Welle ein und
bauen Sie diese ins Kupplungsgehduse ein.

Vorsprung

e=gDe

i \ \  mntriebswelle
Kupplungsgehiuse Nocken A Feder
Schwingungsfeder Schaltlamelle

_13_



Model EY6901

Referenz-Nr.
2A

Schritt 1A — 2A

Zusammenbau des Kupplungsgriffs.

Gehobene Lini

Schaltsheibe

=

e

Umstellring

Vorsprung

. Stellen Sie den Kupplungsgriff B auf die

Position 4 gegen den Eindruckteil des
Kupplungsgehduses ein.

. Setzen Sie 2 Stifte (¢2 x 31,8) dadurch ein,

indem der Kupplungsgriff B und die
Antriebswelle nach unten gedrikt werden.

. Der Schaltring hat deren eigene richtige

Richtung. Stellen Sie die Richtung sicher,
wenn der Schaltring in den Kupplungsgriff
eingesetzt wird.

. Bevor der Kupplungsgriff A zu Getriebeeinheit

eingebaut wird, wdhlen Sie den Kupplungsgriff
B auf die Hammerposition.

Stimmen Sie die Vorsprungsteile der
Schaltplatte mit den Nutteilen der
Schaltplatte im Innern des Kupplungsgriffs
Aiberein.

. Ziehen Sie 3 Schrauben des Kupplungsgriffs

A fest an.

Referenz-Nr.
3A

Schritt 1A — 2A — 3A

Zusammenbau des Getriebegehduses.

Gehobene

Tellerrad

Getriebegehduse

1.

2.
3

Setzen Sie zum Wiedereinbau je zwei Stahl-
kugeln in jedes der 6 Ldcher ein.
Setzen Sie 6 Stifte ins Kupplungsgehduse ein.

. Bauen Sie den Trdger, den Zahnkranz und 3

Planetengetriebe ein.

Fluchten Sie den Eindruckteil des
Kupplungsgehduses mit der gehobenen Linie des
Getriebegehduses. Und dann ziehen Sie diese
mit 4 Schrauben fest an.

. Bauen Sie den Zahnkranz B, den Tré&ger A, das

Planetengetriebe A, den Trdger B, Zahnkranz
A, das Planetengetriebe B und die Schubplatte
ein.

Anmerkung : Der Zahnkranz B hat dessen eigene

. Eindruckmarkierung richtige Richtung fir richtigen
Linie Schaltlamelle Einbau.
oUn
N oSS
015 &t
—— 1= Antriebswelle

Kupplungsgehduse

/ oy
Umstellring B

- 14 -




Model EY63901

Referenz-Nr. | Schritt 1A — 2A — 3A — 4A Zusammenbau von Schaltgetriebefeder und Griff
4A

1. Die Schaltgetriebefeder hat deren eigene
richtige Richtung, wenn sie ins Gehduse
eingesetzt wird. Beide Ende der Feder missen
in die Nuten des Zahnkranzes B eingesetzt

Nut ' Tellerrad B werden.
2. Stellen Sie die richtige Position des
7z % Schaltgetriebegriffs sicher, wenn dieser
Getriebegehduse eingebaut wird.
Mi tnehmerbigel
Schaltgetriebegriff

0
Motor/Getriebekasten _/,X\
Mitnehmerbiigel

Il ZUSAMMENBAUWEISE DES BATTERIELADEGERATES

Referenz-Nr. | Schritt 1B Entfernen oder Einsetzen des Batterieladegerats.
1B

1. Setzen Sie die Moduleinheit (Netzkabel, Lade-
transformator und Modul) in Gehduse A ein.
Stellen Sie sicher, daB die LED-Anzeige durch
die 6ffnung in Gehduse A hindurch sichtbar
ist.

2. Setzen Sie die Durchfihrung fir das Netzkabel
in Gehduse A ein.

HINWEIS: Die Leiter nicht einklemmen. In den
Hohlrédumen verstauen und um
Schraubensitze etc. herumfihren.

3. Priifen Sie nach dem Zusammenbau, ob die
korrekte Spannung anliegt.

Messen Sie die Spannung zwischen den Polen

(S) und (-) der Batterie.

Sie muB ungefédhr 3V DC betragen.
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